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DENOMINACION

DENOMINACION INTI

FABRICANTE (dos muestras por modelo)
Perforada300x50 1-A, 1-B
Perforada 150x50 2-A, 2-B

, Escalera 150x64 3-A, 3-B
Escalera 300x64 4-A, 4-B

2 PROCEDIMIENTO DE ENSAYO,

De acuerdo a lo establecido en el punto 4.1.1 (NEMA-VE1), se realizaron dos
ensayos por cada uno de los diferentes modelos de bandeja.

2.1 Envergadura
En lo que hace a la envergadura o luz entre apoyos del ensayo, se adopto 2.44
m, de acuerdo a |la Categoria 1 establecida en el punto 3.2 de la Seccién 3.

2.2 Material de Carga

Como material de carga se utilizé planchuelas de acero que cumplen con los
maximos permitidos por la Norma en su punto 4.1.5. (270 mm x 63 mm y 6.35
mm) y permiten un esquema de carga uniforme.

2.3 Ensayo de defleccién

A efectos de poder representar la evolucion de la deformacién de cada ensayo,
se sigui6 lo establecido en el punto 4.2 de la NEMA-VE1. La medicion de la
defleccion del punto superior-medio de cada lateral de bandeja se realizé con
calibre Mitutoyo de rango 0 — 200 mm debidamente certificado.

3 RESULTADOS

A continuacién se presentan los resultados del ensayo y las mediciones
efectuadas en cada disefio.
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Este informe no podra ser reproducido parcialmente sin la autorizacion escrita del laboratorio. Los resultados consignadas se refieren exclusivamente a
la muestra recibida, el INTI y el CEMEC declinan toda responsabilidad por el use indebido o incorrecto que se hiciere de este informe.



